Kaplama-Coating

Lpg Tuplerinde
Metalize Kaplama

Cahit Tatlici / Protek Metal

etalize kaplama; kaplayacak metalin,
uygun gaz ( propan, asetilen veya
digerleri ) ve oksijen karisimi
yardimiyla ergitilip atomize hale getirilerek
daha sonra da basincli hava ile kaplanacak
ylzey Uzerine puskurtilmesiyle elde edilir.

Kaplanacak olan parcanin yizeyi once
kir,pas,yag vb. etkilerden temizlenir. Bu
temizleme yontemi kaplanacak parcanin
buyuklugune, sekline ve malzemesine gore
degisiklik gosterir. Kaplama oncesi ylzey
temizligi kaplama omrd, kalitesi ve dayanimi
acisindan cok onemlidir. Aksi takdirde
metalizeden beklenen verim elde edilemez ve
lyi temizlenmeyen bolgelerdeki kalintilardan
korozyon baslangici kisa zamanda gorulebilir.
Genellikle LPG tupleri kumlama yontemiyle
temizlenir. Bu islemde S-330 veya S5-390
ebatlarindaki celik grandller kullanilir.
Kumlamada; yukaridaki olciler tuplerin
uzerinde desen birakilmamasi ac¢isindan
onemlidir. Kullanilan kumlama makinesi ve
amaca gore de degisik granul ebatlari secmek
ve kullanmakta mimkundir. Sayet daha once
kaplama ve boyama yapilmis tipler mevcut ise
bunlardaki kaplamayi kaldirmak icin daha
blyuk ebatlardaki S550 veya S660 celik granil
yaninda G18-G16 gibi celik gritler kullanila bilir.

Hazirlanan yuzeye pusktrtme yolu ile hemen
hemen her metal tatbik edilir; fakat disuk
ergime sicakligindan ve korozyona karsi
dayanikliigindan dolayi cinko, diger metallere
kisayla daha genis dlcude kullanilir. Tel
yukaridaki resimde de goruldigu uUzere tel
besleme mekanizmasina bagli bulunan
makaralar yardimiyla strekli cekilir ve sistem
beslenir. Tabanca icine alinan c¢inko tel
sistemde kullanilan propan, asetilen veya diger
gaz ve oksijen karisimi yardimiyla ergiyip
atomize hale getirilir. Bu haldeki ¢inko, sisteme
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bagli kompresor ile saglanan tazyikli hava
yardimiyla kaplanacak olan cisim tzerine belirli
bir basincla puskurtulur. Sahip olduklari hizla,
cinko partikulleri temizlenmis ylzeyi; istenilen
kalinlikta ve duzenli sekilde ¢inko ile kaplar.
Kullanilan tabancaya gore de malzeme
degisiklik gosterir; 6rnegin ¢inko tel yerine
cinko tozu mevcut ise ayni calisma prensibiyle
bu tozlari atomize haline getiren tabancalar
ile bu islem gerceklestirilir daha sonrada yine
basincli hava ile kaplanacak ylzeye
puskurtilir. Tabancalarda, kullanilacak tel
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capina gore secilir. Ulkemizde cogunlukla 3.15
mm, 3.48 mm, ve 4.65 mm c¢aplarinda metalize
cinko telleri kullanilmaktadir. Fakat
kapasitorler, ark atomize tabancalarinda 2 mm
veya daha kalin ¢caplarda cinko tel kullanilarak
kaplama yapilir. isletmelerde halen robotik
sistemle 3.15mm ve 3.48mm caplarinda cinko
tel kullanilarak metalize yapildigi gibi 4.65mm
capindaki tellerde el tabancalariyla verimli bir
sekilde fabrikalarda kullanilmaktadir.

Ulkemizde metalize cinko yontemi fazlaca
LPG tuplerinde kullanilmakla birlikte,
puskirtme yolu ile ¢cinko kaplama usull ayni
zamanda celikten imal edilmis tanklar,
koprdler, gemi tekneleri, pilonlar ve son yillarda
kapasitorlerde fazlaca kullanilmaktadir.




